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ACIKLAMALAR

KOD 543M00126
ALAN Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi
DAL/MESLEK Ahsap Dograma Teknolojisi
MODULUN ADI Ahsap Kapi Uretimi
Ahsap kapi iiretimi islemlerinin makinede yapilisi ve bu
MODULUN TANIMI islemler sirasinda izlenecek teknikler ile ilgili yeterliklerin
uygulamayla kazandirildig: bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 + 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Ahsap kapi iiretimi yapmak
Genel Amag
Diizgiin, olgilisiinde, kurallara uygun ahsap kapi iiretimi
yapabileceksiniz.
R Amaclar
L OD GBI A 1. Teknigine uygun bir sekilde uygun arag gereglerle kapi
kanad1 yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun bir sekilde uygun ara¢ gereglerle ahsap
kap1 kasasi yaparak yerine montaj edebileceksiniz.
Ortam: Mobilya ve dograma makine atolyesi
} Donanim: Zivana makinesi, kilit mentese yeri a¢ma
EGITIM OGRETIM makinesi, serit testere makinesi, planya makinesi, daire
ORTAMLARI VE testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi,
DONANIMLARI vurma ve baglama aletleri, matkaplar, is tezgahi, is pargasi,
Olcii-kontrol ve markalama aletleri
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme aract (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanhs testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Glniimiizde teknolojinin gelismesi tim meslek dallarinda etkili olmustur.
Teknolojinin gelismesi mobilya ve i¢ mekan tasarim alaninda da ciddi degisikliklere yol
acmistir. Bu degisiklikler, makine ve el aletlerindeki gelismeleri saglamis ve {iriin
yelpazesindeki ¢esitliligi artirmistir.

Isletmelerin  faaliyetlerini devam ettirebilmesi icin miisteri memnuniyetini
hedeflemeleri gerekmektedir. Miisteri memnuniyetini tretim kalitesi, triiniin ekonomik
olusu gibi faktorler saglar. Uriiniin kalitesini de kullanilan malzeme, birlestirme seklinin
uygunlugu ve is¢ilik kalitesi belirler. Kullanim yerine gére uygun malzeme secebilmelidir.
Uretimi yapilacak iiriiniin hangi makinelerden ve hangi iiretim asamalarindan gectiginin
bilinmesi gerekir. Bu etkenler saglandiginda miisterinin memnuniyeti de kazanilir.

Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alani, adindan da anlasildig1 gibi i¢ mekanda bulunan
mobilyalarin ve i¢ mekan elemanlarinin tasarimimi yapar ve uygun teknoloji ile bunlar
iretir. Mekanlarin birbiri ile iligkisini saglayan kapilar, kullanim alanlarina gore farkl olgii
ve 6zelliklerde olmaktadir.

Teknolojideki gelisme, insan giiciinii bedenselden alip zihinsel giice doniistiirmiistiir.
Teknolojinin bize sunmus oldugu makinelerden faydalanarak insan faktoriinden kaynaklanan
hatalar en aza indirilmistir. Uretimde geri doniis azaldig1 icin zaman ve emek kaybi ortadan
kalkmaya baglamig, bu durum {ilke ekonomimize katki saglamustir.

Ahsap kapi tiretimi modiiliiyle kullanim amacina uygun kap ¢esidini belirleyebilecek,
duvarlarda kapi icin birakilan bosluklara uygun kapi kanadi ve kasasi yapabileceksiniz.
Uretimde kullanilacak kesicileri ve makineleri kullanmay:r ve yapilan isin montajinda
uyulmasi gereken kurallar1 6greneceksiniz. Teknigine uygun, kaliteli kap1 kanadi ve kasasi
yapabilecek ve bunlar1 yerine montaj edebileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyeti sonunda verilen bilgiler dogrultusunda teknigine uygun, dlgiisiinde
ve diizgiin bir sekilde kapi kanadi yapabilecek, kapi mentesesi takabilecek ve gerekli
makineleri tantyarak ayar ve kesici degistirme islemlerini yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Kap1 kanadi yapiminda kullanilan makineleri ¢evrenizde kapi imalati yapan
atolyelere giderek inceleyiniz.

> Seri iiretim Yyapan fabrikalara giderek kapr imalati islem basamaklarini
inceleyiniz.

> Evinizin odalarinda kullandiginiz kapilar1 inceleyip Olciileri ve sekilleri
arasindaki farklari belirleyiniz.

1. KAPI KANADI YAPMAK

1.1. Tanmitilmasi ve Cesitleri

Ahsap is pargalarindan, teknigine uygun olarak hazirlanmis ve yapida kendisi igin
birakilan bosluga tespit edilmis kap1 kasasina mentese; degisik eklentiler yardimi ile tespit
edilmis, istendiginde agilip kapanabilen kap1 elemanina da kapi kanadi denir.

Kapilar, i¢ kapilar ve dis kapilar olmak iizere iki grupta incelenir. i¢ kapilar, mekanin
icerisindeki bolimlemeler arasindaki gecisleri saglar. Dis kapilar, mekanin disar ile

irtibatin1 saglayan kapilardir.

Dis kapilar i¢in birakilan kaba ingaat bosluk Slgiileri soyledir:

Tek kanatl dis kap1 genislikleri 90-110 cm
Iki kanatl dis kapr genislikleri 120-180 cm
D1s kap yiikseklikleri 200-225 cm
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KAPI CiziMi

Cizim 1.1: Camh kapa ii¢ goriiniisii

Kap1 kanatlar1 yapilis sekillerine ve kullanilan malzeme ve tekniklerine gore cesitlilik
gosterir.



> Yapihs sekillerine gore kanatlar

o Cakma kanatlar
Ahsap dogramada i¢ mekanlarda kullanimi olmayan dis mekéanlarda depo kapist ya da
bahge kapisi kanatlarinin yapiminda tercih edilen kanat tiiriidiir.

Resim 1.1: Cakma kapi kanath

. Camh kanatlar
Genellikle i¢ mekanlarin boéliinmesinde kullanilan kanat ¢esididir. Karanlik ortamlarda
giin 151¢1ndan faydalanmak i¢in camli olarak yapilir.

. . p—
:

Resim 1.1: Camh kap1 kanatlar



. Pres kanatlar
Gliniimiizde en ¢ok yapilan kanat ¢esididir. Pres kanatlar genellikle biiyiik
isletmelerde fabrikasyon olarak iiretilmektedir. Bu kanatlarda ana govdeyi cergceve olusturur.
Cergeve yapiminda genellikle koknar kereste kullanilir. Cergeveyi olusturan kayitlarin kesit
olgiileri 35x45 mm’dir. Kilit ve mentese gelen yerlere ayrica kayit ilave edilir. Cergeve yatay
kayitlar ile boliintir. Alt kayit genellikle iki ya da ti¢ par¢adan olusur (kanat kesildiginde alt
kayidin zayiflamasini 6nlemek igin).

Resim 1.2: Pres kapi kanatlari

Cergeveye presleme sirasinda igeride kalan havanin tahliyesi igin kanallar agilir.
Tahliye kanallar1 yatay kayitlara delik ya da kinis seklinde agilir. Cergeveyi olusturan
kayitlar, koseleri dik olacak sekilde zimba telleri ile birbirine tutturulur.

Resim 1.2: Pres kapi i¢ goriiniisii
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Resim 1.1: Pres kapi kanadi ve kasasi

Pres kapi kanatlarindaki bosluklar hafif yalittim malzemeleri ile doldurulur. Bu
malzemeler kafes dolgu, okal dolgu, ¢itali dolgu, petek dolgu malzemeleridir. Yiizeyleri ise
kanadin 6zelligine gore lif levha, kontrplak, yonga levha, MDF levha, sekillendirilmis lif

levhalar ile kaplanmaktadir.

Resim 1.3: Pres kapi petek dolgu malzemesi
6



. Bindirme tablah kanatlar
Kap1 kanadi {izerine isi daha degerli gostermek amaciyla bindirme olarak 6zel sekilli
tablalarin konulmasi ile olusturulan kanatlardir.

Resim 1.4: Kitabiyeli (rustik) kapi

. Cok (cita) bolmeli kanatlar
Piyasada kitabeli ya da rustik olarak da tabir edilmektedir. Kap1 serenlerinin ortasinda
kalan bosluk uygun béliimlemelerle ¢itali olarak yapilir. Kalan bosluklara diiz ya da buzlu
camlar konularak yapilan kanatlardir.

> Calisma sekillerine gore kanatlar

. Normal menteseli kanatlar
Kap1 kanadi uzun kenar etrafinda 90°-110°lik bir yay ¢izerek doner ve kapi kasasina
oturur.

. Carpma menteseli kanatlar
Kap1 kanadi bir uzun kenarn etrafinda 180°lik bir yay ¢izerek doner. Kasanin her iki
tarafina da gecebilir. Ozel mentese ve kilitler kullanilir.



. Siirme kanatlar
Ozel stirme diizeni ile genellikle iistten askiya alinarak ve yana siiriilerek ¢aligir. Kanat
kendi dogrultusu tizerinde hareket eder.

Resim 1.4: Siirme kapi



U Katlanir kanatlar
Genis kap1 bosluklarinda ve kanadin hareket edecegi alan olmadigi durumlarda

kullanilir. Tek kanadin g¢alismasinin saglikli olmadigi durumlarda kanat sayisinimn artirilmasi

gerekir.
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Resim 1.6: Katlanir kapi

Kanatlar uzun kenarlarindan 6zel menteseler ile birbirine eklenmistir. Bunlar bir
siirme diizeni ile askiya alinir. Yana itilen kanatlar, birlikte katlanarak agilir.

. Akordeon kanatlar
Bu tiir kanatlar da bir siirme diizeni ile askiya alinir. Yana itilen kanatlar alt ve iist

kenarlarina takilan makaslar yardimi ile akordeon seklinde toplanir. Katlanir kapilara gore
(genislikleri) daha dar yapilir.

Resim 1.6: Katlanir kapi

9



. Doner kanatlar

Uzun kenarlarindan birer tanesi birbirine tutturulmus ve uzun kenarlar1 dogrultusunda

bir eksen etrafinda donen kanatlardir. Bu tiir kapilarda kullanilan kanatlarin sayist 3 ya da 4
adettir. Kanatlar arasinda 120° ya da 90° a¢1 bulunur.

1.2. Kap1 Kanadi Hazirlamak
> Olgiisiinde parc¢a hazirlamak

o Is parcalarinin yiizeylerini rendelemek

Kap1 kanadini olusturacak seren parcalart igin uygun is pargasi segilir

. Planya
makinesinde yiiz cumba rendeleme islemi yapilir.

Resim 1.7: is parcasina yiiz cumba a¢ma islemi

. is parcalarim 6l¢iisiinde ¢ikarmak

Serit testere makine siperi uygun olgiide ayarlanir. Diizeltilen yiizeylerin sipere ve
makine tablasina tam olarak dayanmasina dikkat edilerek kesim iglemi yapilir.

10
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Resim 1.9: is parcasimin kalinligini ve genisligini ¢cikarma islemi

Kaba kesim islemi biten seren pargalari, kalinlik makinesinden gegirilerek net
Olgiilerine getirilir. Kalinlik ve genislik olarak net olgiiye getirilen seren pargalarin boylar
radyal boy kesme veya daire testere makinesinde olgiilendirilir.

11



Resim 1.10: is parcasinin boyunu kesme islemi

> Is parcasi iizerinde markalama islemleri

° Disi seren parcasi markalamak
Disi zivana markalama islemi, (kap1 kanatlarinda 6zel bir durum olmadikg¢a) uzun
seren parcalarina yapilir. Kapinin ileride sarkmasini engellemek icin genellikle ham payli
cerceve kose birlestirme markas1 yapilmalidir. Markalamadan 6nce is pargalarinin kalinlik ve
genisliklerinin esit oldugundan emin olunmalidir.

12
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Sekil 1.2: is parcasina erkek ve disi zivana markalama




Disi zivana boslugu parca kalinhigmin 1/3’0 kadar olmalidir. Ham pay1 olarak
birakilacak kismin parca kalinligina ve genisligine uygun olmasina dikkat edilmelidir.

o Erkek seren parcasi markalamak
Erkek is parcasinin markalama iglemi disi parcaya uygun olarak yapilir. Disi zivana
delik olgiisiinde bir degisiklik var ise delik kalinlig1 ¢iktiktan sonra geriye kalan kalinlik
ikiye boliinerek erkek zivana kapaklarinin 6l¢iisti bulunur.

. Disi zivana agmak
Erkek zivana kalinligina gére matkap ucu bulmak zor olugundan dncelikle digi zivana
acilir. Ham payli zivanalarda zivana deligi parca bagindan goriinmeyecegi i¢in delik delme
islemi yatay delik makinesinde ya da zincirli delik makinesinde agilir.

Resim 1.11: is parcasina disi zivana acma islemi

Zincirli delik makinesinde disi zivana deligi agmak daha iyi sonug vereceginden tercih
edilir. Ancak at6lyede boyle bir imkan yok ise yatay delik makinesinde tarama islemini
kademeli olarak yapmak deligin daha diizgiin olmasin1 saglayacaktir.

. Erkek zivana agmak
Ziwvana makinesine uygun kesiciler takilip ayarlar1 yapildiktan sonra erkek zivana
acma islemine baglanabilir. Daire testerede erkek zivana agma islemi yapilacak ise uygun
kalip hazirlanmalidir. Zivana makinesinde erkek zivana agilirken aymi zamanda zivana
kapaklar1 da diisiiriilebilir. Daire testere makinesinde erkek zivana agma iglemi birkag islem
ile yapilir.

14



Resim 1.12: is parcasina erkek zivana a¢ma islemi

Yapilacak kap1 kanadinda cam veya kitabiye gobegi kullanilacak ise gerekli lambalar
montajdan dnce markalanip agilmalidir. Tiim bu islemler bittikten sonra kap1 kanat ¢ercevesi
(tutkallama islemi yapilmadan 6nce) tutkalsiz bir sekilde birlestirilir. Tutkalsiz birlestirmede
bir problem olmadig1 goriildiigiinde pargalar numaralandirilarak veya isaretlenerek sokiiliir.
Isaretlere dikkat edilerek is pargalari tutkallanir ve birlestirilir. Uygun iskenceler veya presler
yardimi ile kap1 sikilir.

Resim 1.13: Kapi kanadi sitkma islemi

15



1.3. Kap1 Kanadi Yapiminda Kullanilan Makineler
>  Zavana makineleri

. Morsa makinesi

Ahsap dograma imalati yapan isletmelerin vazgegilmez makinelerindendir. Makine,
govdesi lizerine bagli 4 ya da 5 kesiciden olusur. Kesiciler ayni1 anda is par¢asinin boyunu
kesip erkek zivanalari acarak kapaklarimi diislirebilmekte, agik zivanali islerde de disi
zivanalan bir kerede acabilmektedir. Degisik firmalarin degisik &zellikte morsa makineleri
mevcuttur. Makinede ¢alisirken dikkat edilmesi gereken en énemli husus makinede ¢aligma
giivenligi kurallaridir. Makinenin Kesicilerinin degistirilmesinde makine kataloguna bagl
kalinmalidir.

Resim 1.15: Disi zzvana makinesi

. Zincirli delik makinesi
Zincirli delik makinesi, parcalarin orta kismina, kenarlari koseli delikleri delme
islemlerinde kullanilir. Bu makinenin en &nemli 6zelligi kesicisinin zincir bi¢iminde
olmasidir. Makinenin kesicisinin 6zelliginden dolay1 disi zivana dipleri kavisli kalir. Bazi
tiirlerinde bu kavisi yok etmek i¢in koseli matkap takilabilen mandrenleri de vardir.

16



Resim 1.16: Zincirli delik makinesi

o Kilit ve mentese yeri acma makineleri
Kilit ve mentese yeri agma makineleri, 6zellikle bu is i¢in dretilmis seri iretim
makineleridir. Normal sartlarda kapi kanatlarina kilit ve mentese yuvalari, yatay delik
makinelerinde ya da komple planyalarda agilmaktadir. Bu islemler olduk¢a zaman kaybina
neden olmaktadir. Cok sayida kanat yapiminda tiim parcalar birka¢ kez elden ge¢mektedir.
Ancak kilit ve mentese yeri agma makineleriyle bir kez ele alinan kanat lizerine yatay ve
dikey kilit delikleri ile mentese yuvalar1 ¢ok kisa siirede agilabilmektedir.

Resim 1.17: Kapi kilit ve mentese yuvasi agma makinesi

17



Resim 1.18: Kapi Kilit yerinin makinede a¢ilmasi

. Cerceve sitkma presi
Dograma imalatinda seri olarak gonyesinde ve pessiz kap1 ve pencere kanadi sikma
islemlerinde kullanilan preslerdir. Baski pabuglari ara kayit hizasina getirildikten sonra
pnomatik olarak sikma iglemi gergeklesir. Sikma igleminde kullanilacak tutkalin 6zelligi isin
hizin1 dogrudan etkiler.

Resim 1.19: Cerceve sikma presi

18



1.4. Kap1 Kanadi Perdah

Kapt kanadi tutkallanmip sikildiktan sonra serenlerin birlesim yerlerinde olusan
fazlaliklarin giderilmesi ve yiizeylerin lekelerden armdirilmasi igin perdah islemleri yapilir.

Resim 1.20: Kapi kanadi perdah islemi

Dograma imalatinda perdah islemi genellikle disk zimpara ya da el palet zimpara ile
yapilmaktadir. Daha biiyiik isletmelerde seri olarak yapilabilmesi amaciyla kalibre zimpara
makineleri de kullanilmaktadir.

1.5. Kap1 Kanadina Mentese Takmak

Menteseler, kapt kanadinin agilip kapanmasii saglayan gereglerdir. Kanadin sekline
gore degisik menteseler kullanilir. Diiz kap1 kanatlarina diiz yaprak mentese ya da pomel
mentese takilir. Lambali kanatlara ise Cermen mentese, lambali mentese, silindir kollu
mentese gibi menteseler takilir. Cermen menteseler genellikle dograma kanatlarda; lambali
menteseler ise pres kanatlarda kullanilmaktadir. Cermen menteseler 6zel ¢ivilerle sabitlenir.
Yaprak ve lambali menteseler ise vidalarla sabitlenir.

») o [ ¢
c- “
0 o 1l (B ‘
[} :
1 _ﬂ o
]

Resim 1.21: Mentese cesitleri
19



Resim 1.22: Mentese cesitleri

Kap1 kanatlarina genellikle 3 mentese baglanir. Ust mentese {ist kenardan 20 cm, alt
mentese alt kenardan 25 cm mesafede baglanir. Kanadin sarkmasini engellemek amaciyla
orta mentese biraz daha yukaridan baglanir.

Resim 1.23: Kapi kanadina mentese markalama islemi

Resim 1.24: Kapi kanadina mentese yerinin oyulmasi ve takilmasi islemi

20
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Resim 1.25: Kapi kasasina mentese markalama islemi

Kapinin agilma sekline goére milsiz menteseyi kapi kenarina koyarak markalanir.
Markalama c¢izgilerinin kenarlarindan iskarpela ile sinir olusturulur. Smirin i¢i mentese
kalinlig1 kadar bosaltilir. Bosaltilan yere mentese, 4x35 yildiz vida ile sabitlenir.

» Kapi diirbiinii

Prese kapi kanatlarinda gerektiginde diirbiin ve mektupluk da yapilabilir. Bunlarin
yaklagik yeri delik boyutlar1 ihtiyag ve amaca uygun sekilde diizenlenmis olmalidir.

Resim 1.26: Kap1 diirbiinii

1.5. Kap1 Kanadina Kilit Takmak

Daire giris kapisi, balkon, banyo ve tuvalet kapilarinda kullanilan cumbadan gomme
kilitler kullanilmaktadir. Kullanim yerine gore kilidin teknik o6zelligi ve estetigi
degismektedir. Kilitleri olusturan en O©nemli boliim, iginde kilidi c¢alistiran diizenin
bulundugu kutu ve mekanizmadir. Kol dili, kolu basinca geri gelir. Birakilinca da bir yay
yardimi ile kendiliginden ileri ¢ikar ve anahtar kullanmadan kapinin kapali durmasini saglar.
Kapinin sag veya sol yone agilma sekline gore dilin yonii degisebilir.

21



> Kap1 kol yiiksekligi yerden 105-110 cm arasinda alinir.

Resim 1.27: Kapu kilidinin 6l¢iisiinde markalanmasi

Resim 1.29: Kapu Kkilit yerinin makinede bosaltilmasi

22



Resim 1.31: Kapu kilidi yerinin markalanmasi ve iskarpela ile bosaltilmasi

23



> Pres kapi kanadi yapma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Is parcgalarin1 6lciilendiriniz.

> Is onliigiiniizii giyiniz.
> Isin 6zelligine uygun is pargasi
seciniz.

» Kurallara uygun rendeleme
yapiniz.

» Makinede c¢alisma glivenligi
kurallarini unutmayiniz.

» Kanat serenlerinin kalmlik ve genisligini
¢ikarmiz.

» Makinede calisirken calisma
giivenligi kurallarini

unutmayarak uygulaymiz.
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> s parcalarinin boy &l¢iisiinii ¢ikariniz.

> Olgii stop pargasmin sikiligini
kontrol ediniz.

» Markalama esnasmda Ol¢ii ve
gonyeye dikkat ediniz.

» Uygun ¢ivi tabancasi ile kisa ve uzun serenleri
birbirine ¢akiniz.

» Civi tabancasinda kullandiginiz
¢ivi  boyunun uygunlugunu
kontrol ediniz.

» Hazirladiginiz dolgu gerecini kanat ¢ercevesi
icine monte ediniz.

» Montajin  kurallara  uygun
olmasina dikkat ediniz.

» Dolgu gerecinin boyutlarinin
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Cergeve ve petek dolgu malzemesine tutkal
stirerek presleyiniz.

» Presleme esnasinda  yiizey
malzemelerinin  kaymamasina
dikkat ediniz.
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» Presten ¢ikan  kanadin  yilizey malzeme
fazlaliklarini keserek 6lgiisiine getiriniz.

» Makinede calisma giivenligine
dikkat ediniz.

» Kilit ve mentese yuvalarini aginiz.

> Olgii standartlarina uyunuz.

» Kapi kilidini takiniz.

» Kapt kilidinin  ve mentese
sistemlerini segerek montajini
yapiniz.

» Kap1 mentesesini takiniz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru se¢enegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi yapilis sekillerine gore kanat ¢esitlerinden degildir?
A)  Carpma kanatlar
B) Cergeveli dolu kanatlar
C) Cergeveli camli kanatlar
D)  Pres kanatlar

2. Asagidakilerden hangisi ¢aligma sekillerine gore kanatlardan degildir?
A)  Siirme kanatlar
B) Doner kanatlar
C) Cakma kanatlar
D) Donerek acilan kanatlar

3. Asagidakilerden hangisi pres kap1 kanadi dolgu malzemelerindendir?
A)  Kontrplak
B) Lif levha (duralit)
C)  Strafor kopiik
D) Petek dolgu

4.  Asagidakilerden hangisi pres kanat ¢ercevesi yapiminda kullanilan agacglardandir?

A)  Abanoz
B) Kiraz
C) Koknar
D) Mese

5. Asagidakilerden hangisinde kap1 kolu yiiksekligi dogru verilmistir?
A) 90-95cm
B) 105-110 cm
C) 115-120cm
D) 120-125cm

27



6.  Asagidakilerden hangisi ¢caligma sekillerine gore kap1 kanat c¢esitlerindendir?
A)  Siirme kanatlar
B) Cakma kanatlar
C)  Pres kapilar
D) Lambali kapilar

7. Kapmin ileride sarkmasini engellemek i¢in genellikle hangi birlestirmeler kullanilir?
A) Kavelali kose birlestirme
B) Hampayli zivanali birlestirme
C) Kavelali en birlestirme
D) Kavelali gergeve kose birlestirme

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiiz.
Cevaplarmizin tiimil dogru ise “Uygulamali Test”e geciniz.
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UYGULAMALI TEST

> Abhsap kap1 kanad1 yapimiz.
KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Ise uygun calisma kiyafetinizi giydiniz mi?

2. Ise uygun is pargasi segtiniz mi?

3. s parcasina kaba 6lciilendirmeden dnce yiiz cumba islemi
yaptiniz m1?

4. Kaba kesimden Once serit testere lamasinin uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

5. Seren ve baglik pargalarinin kalinlik makinesinde istenilen
kalindiga diisiirdiiniiz mii?

6. Seren ve baslik parcalarinin genisliklerini net Olciiye
getirdiniz mi?

7. Disi ztvana markalama iglemlerini gonye ile hassas olarak
yaptiniz mi?

8. Disi zivanalari kurallara uygun olarak a¢tiniz m1?

9. Erkek zivana markalama iglemlerini gonye ile hassas
olarak yaptiniz mi?
10. Erkek zivanalari kurallara uygun olarak agtiniz mi?

11. Seren ve baglik parcalarini tutkallayarak siktiniz mi?

12. Gonye ve pes kontrolii yaptiniz mi1?

13. Kilit yerlerini agtiniz mi1?

14. Mentese yerlerini agtiniz m1?

15. Kilidi yerine taktiniz mi?

16. Menteseleri yerlerine taktiniz mi?

17. Isiniz bittiginde calistiginiz aletleri kaldirdiiz mi?

18. Isiniz bittiginde calistiginiz yeri temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda 6l¢iisiinde, gényesinde ve teknigine uygun
kap1 kasas1 yapabilecek, kapt kasast yapmminda kullanilan makineleri taniyarak
kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kap1 kasasi yapiminda kullanilan makineleri katalog ve internet ortamindan
inceleyiniz.
»  Ahsap dograma yapan atolyeleri gezerek makinelerin ¢aligmasini inceleyiniz.

2. KAPI KASASI YAPMAK

2.1. Tanmm ve Ozellikleri

Kapr kasast kapt kanadinin mentese ile baglanan elemamidir. Kap1 kasasit kapi
kanadiyla renk, desen ve tasarim olarak uyum icinde olmalidir. Kasalar kor kasa ve kapi
kasas1 olarak ikiye ayrilir.

Kor kasa ingaat devam ederken sivadan dnce konulan kasadir. Kor kasanin montajinda
terazisine dikkat edilmelidir. Siva kor kasaya gore bitirilir. Kor kasanin terazisinde
baglanmasi kanadin montajin1 kolaylastirdig: gibi diizgiin acilip kapanmasini da saglar. Kor
kasa kalitesi diisiik ¢am keresteden yapilir. Kalinligi 25-30 mm’dir. Ko6r kasalar kaliteli
ingaatlarda kullanilir. Birgok ingaatta kor kasanin kullanilmadigi kapi kasasinin dogrudan
montaj edildigi goriilmektedir.

Resim 2.1: Kapi kasa ¢esitleri
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Kap1 kasalari kor kasaya ¢ivi, vida ya da gizli olarak montaj edilmektedir. Kap1 kasasi
dogrudan kapi bosluguna montaj edilecekse ya bosluktaki duvar icerisine gomiilen tahta
takozlara ¢ivi veya vida ile ya da kamalarla terazisinde sikistirildiktan sonra sivi kopiik ile
montaj edilir. Kap1 kasalar1 ahsaptan masif, 1zgarali, kontra, aynali yapildigi1 gibi MDF ve
prese olarak da yapilmaktadir. Kasalar genisliklerine gore tam kasalar ve yarim kasalar
olarak da ikiye ayrilir.

Resim 2.2: Kor kasa

Gegme Pervaz
Aridiom xaEtia
RLbee RESSE.
‘ - Mentege Tarafi
FiTIL
Kilit Tarafi
g [

Resim 2.3: Kapi kasasi

31



Resim 2.4: Pres kasa ve hareketli pervaz

Resim 2.5: Kapi kasasi ¢esitleri
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Resim 2.6: MDF’den yapilmis kapi kanadi ve kapi kasasi kesiti

Kap1 elemanlarindan bir digeri de pervazlardir. Pervazlar kap1 kasas1 ya da kor kasa ile
duvar arasinda kalan boslugu kapatan elemanlardir. Pervaz boslugu kapatirken ayn1 zamanda
ses ve 1s1 yalittmi da yapar. Pervaz masif ya da MDF gibi malzemeden 50-70 mm
genigliginde ve 10-16 mm kalinliginda yapilir. Duvara tam oturmasi i¢in arkasma oluk
acilir. Pervaz estetik gdriiniim saglamasi i¢in disg ylizeyine cesitli profiller agilabilir. Kenar
kisimlarina profil agilabilir.
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2.2. Kap1 Kasas1 Hazirlamak

> Is parcalarin yiizeylerini rendelemek

Resim 2.7: Is parcasina yiiz cumba a¢ma islemi

Kesimi yapilacak is pargasinin bir yiizi ve cumbasi planya makinesinde gonyesinde
diizeltilerek kaba Sl¢ililendirme iglemi yapilir.

> is parcalarim élgiisiinde ¢ikarmak

Resim 2.8: Is parcalarim serit testere makinesinde kesme islemi
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Serit testere makinesinde kaba dl¢ililendirme islemi yapilir. Kesim sirasinda diizeltilen
ylizeylerin siper ve tablaya tam basmasina dikkat edilmelidir. Serit testere makinesinde kaba
kesimi kurallara gore yapilan parcalar kalinlik makinesinde kalinlik net Ol¢iisiine daire
testere makinesinde ise genislik net dlciisiine getirilir.

Resim 2.9: is parcasimin kalinhgnin ¢ikartilmasi islemi

Kalinlig1 ve genisligi net olarak Olgiiye getirilen parcalarin boylart da daire testere
makinesinde ya da radyal boy kesme makinesinde net olgiiye getirilir.

> Is parcalar iizerinde markalama islemlerini yapmak

Markalama yapilacak is pargalarinin Olgiilerinin esitligin kontrol edilmesi gerekir.
Genellikle kasa iist pargasi kasa serenlerine lambali kdse birlestirmeli olarak monte edilir.
Kasa serenlerine iist par¢a kalinlig1 kadar genislikte ve parca kalinliginin yarisi derinliginde
birer baslarina lambalar agilir. Bu lambalar arasina yerlestirilen kasa iist pargasi tutkallanarak
¢ivi ya da vida ile birlestirilir.

Birlestirme islemi yapilmadan 6nce kapi kanadinin oturacagi lambanin tiim kasa
parcalarina agilmasi gerekir. Lamba derinligi kap1 kanadinin kalinliginda olmalidir.

Resim 2.10: Kapi kasasina lamba agma islemi
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> Kasa ¢ercevesini birlestirmek

Tim islemleri biten kasa parcalar1 diiz bir zeminde birlestirilmelidir. Birlestirme icin
Once serenlerin baslarina a¢ilan lambalara ve kasa kisa {ist sereninin iki basina tutkal stiriiliir.

Resim 2.12: Kasann birlestirilmesi

Serenler arasma yerlestirilen kisa seren vida ya da ¢ivi ile sabitlenir. Sabitleme
isleminde lambalarin ve cumbalarin birbiriyle ¢akismasina dikkat edilmelidir. Tutkallanarak
sabitlenen kasa cergevesinin pes kontroliiniin mutlaka O6zenle yapilmasi gerekir. Aksi
takdirde kanat takildigi zaman kasa lambasina tam olarak oturmaz ve problem ¢ikarir. Kasa
birlestirme islemi bittikten sonra bosta kalan alt kismina destek pargast cakilmalidir.
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> Kasa pervazi hazirlamak

Pervaz hazirlanacak pargaya once planya makinesinde yiiz ve cumba iglemi yapilir.
Yiiz ve cumba iglemi yapilan parca serit testerede kaba oOl¢iisiine getirilir. Kaba olgiide
cikarllan parca kalinlik makinesinden uygun Olgiide ¢ikarildiktan sonra daire testere
makinesinde genisligi ¢ikarilir. Pargalarin calismasini dnlemek ve estetik goriintli saglamasi
icin pargalarin 6n yiizeylerine ve kenarlarina frezede cesitli sekillerde kordon acilabilir.
Pervaz pargalarinin boylar1 kasaya montaj edildikten sonra kesilir. Kose birlestirmeleri
tercihe gore 45° ya da 90° olarak yapilabilir. Pervazlarin bir yiiziiniin kenarlari kavislendirilip
diger yliziine oluk agilir.

Resim 2.13: Kasanin tutkallanmasi

> MDF pervazlar

Glinimiizde iscilikten tasarruf etmek ve estetik degerdeki yiiksek beklenti MDF
pervazlan ortaya ¢ikarmistir. 8 -10 mm kalinligindaki MDF plakalar istenilen genislikte
(genelde 80 — 10 mm) kesilir ve kenarlarina frezede uygun kordon acilir. Pervaz i¢in 6zel
iretilmis MDF plaklar tiretilmektedir.

Duvardaki kalinliklarin esit olmamasindan yani iist kismmin farkli genislikte alt

kisminin farklh genislikte olmasindan dolay1 esit geniglikte kap1 kasasi hazirlanir. Duvardaki
bu bozukluk hareketli pervaz ile giderilmektedir.
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12 mm17 mm 12 mm

Fitil Yeri

Resim 2.15: Sandvig kasa ve hareketli pervaz
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> Pres kasa uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

> Is parcasini 6lciilendiriniz.

> Is onliigiiniizii giyiniz.
> Isin ozelligine uygun is pargasi
seciniz.

» Kurallara uygun rendeleme yapiniz.

» Makinede calisma giivenligi
kurallarini unutmayiniz.

» Kasa serenlerinin kalinlik ve genisligini
¢ikarmniz.

» Makinede calisma glivenligi
kurallarina uyunuz.

. > Olgii  stop pargasmin  sikiligini
» s pargalarinin boy 6l¢iisiinii ¢ikarmiz. kontrol ediniz.
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Markalama esnasinda Ol¢li  ve

» Serenlere markalama islemini yapiniz. gdnyeye dikkat ediniz.
> Olgii ve gonyesi kontrol edilen kasa
cergevesinin  icine  koyacagimiz  dolgu
gerecini hazirlaymiz.
,, I
B ” y o
/ . "l
B -
' i Dolgu  gerecinin  boyutlarmin
‘;‘ g uygunlugunu kontrol ediniz.
e
™
-
RIS e ‘ . -

.

» Hazirladiginiz dolgu gerecini kasa gergevesi
i¢ine monte ediniz.

Montajin kurallara uygun olmasina
dikkat ediniz.

» Cergeve ve petek dolgu malzemesine tutkal
siirerek yiiz gerecini presleyiniz.

Presleme esnasinda ylizey
malzemelerinin kaymamasina dikkat
ediniz.

» Presten ¢ikan kanadin yilizey malzeme
fazlaliklarini keserek Ol¢iiye getiriniz.

Makinede
dikkat ediniz.

calisma  giivenligine
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yapiniz.

» Gerekli lamba markalama islemlerini

> Olgii standartlarina uyunuz.

» Markalanan parcalara lambalar1 a¢iniz.

» Makinede caligma giivenligi
kurallarina uyunuz.

ediniz.

» Lambalara tutkal siirerek kasayr monte

» Pes kontrolii yapmay1 unutmayiniz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisinde pervaz kalinliklar1 dogru verilmistir?
A) 30-50 mm
B) 80-100 mm
03] 8-10 mm
D) 12-18 mm

2. Asagidakilerden bilgilerden hangisi yanlistir?
A) Kasa elemanlarindan biri de kap1 koludur.
B)  Pervazlar kap1 kasasi ile duvar arasindaki boslugu kapatir.
C) Pervaz genisligi 3-5 cm arasindadir.
D) Kor kasa kalinligi 2,5-3 cm kalinligindadir.

3. Asagidakilerden bilgilerden hangisi yanlistir?
A)  Kapi kasalar1 kor kasaya ¢ivi ya da vida ile sabitlenir.
B) Kasa birlestirildikten sonra ayaklar arasina ¢ita ¢akilmalidir.
(03] Kap1 kasast MDF’den iiretilebilir.
D) Kapi kasalar1 yonga levhadan iiretilebilir.
4. Asagidaki malzemelerden hangisi pervaz yapiminda kullanilir?
A) Yonga levha
B) MDF
(03] Cam
D) Arkalik
5. Kasalarin gonyesinin bozulmamasi i¢in asagidakilerden hangisi yapilir?
A)  Vernik yapilir.
B) Boyanr.

C) Kasanin kdselerine ve alt kismina ¢ita ¢akilir.
D) Mentese takilir.

6. Kasalarin gdnyesinin bozulmamasi i¢in asagidakilerden hangisi yapilir?
A)  Kasanin koselerine ve alt kismina ¢ita gakilir.
B)  Vernik yapilir.
C) Boyanr.
D) Mentese takilir.

7. Kapi1 kasalarinda, kasanin birlestirilmesinde hangi konstriiksiyon kullanilir?
A)  Kirlangi¢ kuyrugu birlestirme
B) Lambali birlestirme
C) Digsli birlestirme
D) Zivanal birlestirme
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DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtarindan kontrol ediniz. Yanlis verdiginiz cevaplar i¢in

ogrenme faaliyetindeki ilgili boliime geri donerek konuyu tekrarlaymiz. Tiim sorulara dogru
cevap verdiyseniz ‘“Uygulamali Test”e geginiz.
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UYGULAMALI TEST

> Abhsap kapi kasasi yapiniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. Ise uygun is parcasi segtiniz mi?

Ise uygun calisma kiyafetinizi giydiniz mi?

3. Is parcasina kaba 6lciilendirmeden dnce yiiz cumba islemi
yaptiniz mi?

4. Kaba kesimden once serit testere lamasmin uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

5. Seren ve baslik parcalarmin kalinlik ve genisliklerini net
Olciiye getirdiniz mi?

6. Kasa serenlerine markalama islemlerini goénye ile hassas
olarak yaptiniz mi?

7. Kasa serenlerine lambalar1 kurallara uygun olarak actiniz
mi1?

8. Seren ve baslik pargalarini tutkallayarak birlestirdiniz mi?

9. Gonye ve pes kontrolii yaptiniz mi1?

10. Mentese yerlerini agtiniz mi?

11. Menteseleri yerlerine taktiniz mi?

12. Isiniz bittiginde ¢alisigmiz aletleri kaldirarak calistiginiz
yeri temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Olgiisiinde, gonyesinde ve teknigine uygun kapi kasas1 ve kanadimi1 monte edebilecek
ve montaj sirasinda kullanilan aletleri tanyarak kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kap1 montajinda kullanilan geregleri arastiriniz.
> Buldugunuz gereclerin kullanma talimatlarini inceleyiniz.

3. KAPI MONTAJI YAPMAK

3.1. Tanim ve Ozellikleri

Atolyede imalati yapilan kapi kasasinin ve kanadin binadaki kapit bosluguna
sabitlenmesi islemine denir. Ahsap kapi kasalarinin montaj teknigi binada birakilan boslugun
ozelligine gore degisiklikler gosterebilir.

Binada birakilan boslugun 6zelligine gore kasalar;

Takozla baglama,

Kanca ile baglama,

Tel ile baglama,

Kor kasa ile baglama,
Poliiiretan kopiik ile baglama,

VVVYY

yontemlerinden biri ile baglanir. Bu yontemler igerisinde en ¢ok kullanilani poliiiretan
kopiik ile baglamadir.

Resim 3.1: Montaj isleminde kullanilan poliiiretan kopiik ve sitkma aparati
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Politiretan kopiikle baglamada bina ingaat halindeyken kap1 bosluguna gegici kor kasa
baglanir. Gegici kor kasa baglandiktan sonra duvara yapilacak siva ve boya isleri
tamamlanir. Bu islemler tamamlandiktan sonra atdlyede 6l¢iisiinde hazirlanan ve bir tarafina
pervazi sabitlenmis kap1 kasasi ve kanadi montaj yerine getirilir.

Resim 3.2: Kapi kasa boslugunun o6l¢iilmesi

Daha oOnce gegici olarak monte edilen kor kasa yerinden sokiiliir. Kapi kasasi
pervazlar bir taraftan duvara yapisacak sekilde yanastirilarak kasa bosluga kamalar ile
sikistirilir.

Resim 3.3: Kapi kasasinin bosluga konulmasi
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Kasa serenlerinin dikligi su terazisi ile kontrol edilir. Dik serenlerin pes kontrolii
koseleri ip baglanip capraz olarak gerilmek suretiyle kontrol edilir. Gonyesinde ve pes
kontrolii yapilarak sabitlenen kap1 kasasi iizerine kanat menteselerden vidalanmak suretiyle
takilir. Kanat kapatilarak lamba igerisindeki kontrolii yapilir. Kilit tarafindaki seren ile kanat
arasindaki agiklik kontrol edilir.

Resim 3.4: Kapi kanat acikhiginin kontrolii ve ayarlanmasi

Herhangi bir agiklik var ise seren yanastirilarak aciklik yok edilir. Son kontroller de
yapildiktan sonra kapi kasa arasi gergi aparatlari alttan ve ortadan takilir. Bu iglem de
tamamlandiktan sonra poliiiretan kopiik yeteri miktarda kasa ile kap1 boslugu arasina sikilir.
3-4 saat beklendikten sonra fazlaliklar falgata ya da testere ile kesilerek temizlenir.

Resim 3.5: Sikistirma kamalarinin ve kopiik fazlaliklarinin kesilmesi
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Folilretan Koplk

Su Terazisi

Kasa

Resim 3.5: Kap1 montaji sekli

Temizleme islemi bittikten sonra diiz pervaz kullanacaksak 4’liik tel ¢iviyle, lambali
pervaz kullanacaksak silikon ile pervazlar montaj edilir. Pervaz montajinda dikkat edilecek
en 6nemli husus 45° lik birlestirmelerde agik kalmamasidir. Bunun kolaylikla saglanabilmesi
icin Once {ist pervaz monte edilmeli daha sonra yan pervazlarin montajina gegilmelidir.
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Resim 3.6: Pervazlara silikon siiriilmesi Resim 3.7: Pervazlarin montaji

Tiim bu islemler bittikten sonra daha Once kanat iizerine taktigimiz kilidin kollar
takilir. Kilidin kapatma ve kitleme islemini yapabilmesi i¢in kilit karsiliginin takilarak
bosluklarinin agilmasi gerekmektedir.

Resim 3.8: Kilit karsihiginin markalanmasi

Bunun i¢in kanat kapali konuma getirilerek kilit dilinin yeri markalanir. Kilit karsilig
markalanan yere getirilerek vida delik yerleri de markalanir. Dil yuvalart uygun sekilde
bosaltilarak temizlenir.
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Resim 3.9: Kasa iizerinde Kilit karsiliginin agilmasi

Daha sonra karsilik demiri kilavuz deliklerden vidalanarak sabitlenir. Kanadin ve
kilidin kapanmasi ve kilitlenmesi kontrol edilir.

Resim 3.10: Kapi contalarimin takilmasi

Kilit karsilig1 baglama islemi bitirildikten sonra kapi contasi daha once kasaya agilan
kinis igerisine bastirilmak suretiyle takilir. Son kontroller bir daha yapilarak kapi montaji
bitirilir.
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> Kap1 montaji yapma uygulamasi yapimz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Kapi1 boslugunun 6lgiisiinii kontrol ediniz.

> Is onliigiiniizii giyiniz.

> Olgiim aletlerini hazirlaymiz.

> Kapt kasasim ve kanadi uygun yere > K_asa Ve.k_anadm zedelenmemesine
getiriniz. dikkat ediniz.

» Kap1 boslugundaki gegici kor kasay1 duvar | 3 Calisma  giivenligi  kurallarina
zedelemeden sokiiniiz. uyunuz.

» Kapt kasasini duvara yapisacak sekilde
yanastiriniz.

» Duvar ile pervaz arasinda bosluk
kalmamasina dikkat ediniz.
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» Uygun kamalar ile kasay1 sabitleyiniz.

» Sabitleme isleminde uygun pargalar
kullaniniz.

o » Su terazisinin dogrulugunu kontrol
» Kasanm diklik ve pes kontroliinii yapiniz. ediniz.

Kasay1 poliiiretan kopiik ile sabitleyiniz.

» Gereginden fazla kopiik sikmayiniz.

» Kopiik fazlaliklarini keserek kanadi yerine
takiniz.

» Kesme isleminde ylizeyleri
zedelemeyiniz.
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> Ig pervazlar silikon ile yapistiriiz.

» Silikon siirtilecek yiizeyleri firga ile
temizleyiniz.

> Kilit karsiliklarini aginiz.

> Olgii standartlarina uyunuz.

» Diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

> Montajda kullandiginiz takimlari toplaymiz. | > Pes kontrolii yapmay unutmayniz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi kap1 montajinda kullanilan yontemlerinden degildir?

A) Tel ile baglama
B) Takoz ile baglama
C) Politiretan kopiik ile baglama
D) Polimarin ile baglama
2. Kap1 ve pencere dogramalarinin diiseylik kontrolii hangi aragla yapilir?

A)  Serit metre
B)  Sudiizeci (Su terazisi)

C) Ip
D) Gonye
3. Kap1 kasanin yerine sabitlenmesinde agagidakilerden hangisi kullanilmaz?
A)  Ala
B) 1p
C)  Sudiizeci
D) Civi

4, Kap1 montajinda ¢apraz kontrolii asagidaki araclardan hangisi ile yapilir?
A)  Su diizeci

B) 1Ip
C) Civi
D) Kama
5. Asagidakilerden hangisi kap1 dogramasinin elemanlarindan biri degildir?
A) Pervaz
B) Kanat
C) Siipiirgelik
D) Kasa
6.  Kapi montajinda ¢apraz kontrolii asagidaki araglardan hangisi ile yapilir?
A Ip
B)  Sudiizeci
C) Civi
D) Kama
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtarindan kontrol ediniz. Yanlis verdiginiz cevaplar igin
ogrenme faaliyetindeki ilgili boliime geri donerek konuyu tekrarlaymiz. Tiim sorulara dogru
cevap verdiyseniz “Uygulamali Test”e geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Ahsap kapi kasas1 montajin1 yapiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Ise uygun el aletlerini sectiniz mi?

2. Ise uygun calisma kiyafetinizi giydiniz mi?

Kasa ve kasa kanadi montaj alanina getirdiniz mi?

Kasa montajina baglamadan dnce 6l¢li kontrolii yaptiniz
mi1?

5. Kasay1 bosluga oturtmadan oOnce gecici kor kasayi
sOktlinliz mii?

6. Kasay1 bosluga oturturken pervazlarin duvara tam
yapigmasina dikkat ettiniz mi?

7. Kasayi sabitlerken uygun kamalar kullandiniz m1?

8. Poliiiretan kopiik uygulamadan Once gergi aparatlarini
taktiniz mi1?

9. Gonye ve pes kontrolii yaptiniz mi1?

10. Politiretan kopiigiin kurumasi i¢in yeteri kadar beklediniz
mi?

11. Kanadi kasa {izerine takip kilit karsiliklarini agtiniz m1?

12. Isiniz bittiginde ¢alisigmiz aletleri kaldirarak calistiginiz
yeri temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.

55



MODUL DEGERLENDIRME

> Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki dlgiitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet

Hayir

1. Ahsap kapi is resmine uygun parcalar1 hazirladiniz mi1?

2. Hazirlanan uzun ve kisa kayitlar1 birlestirme teknigine gore
markaladiniz m1?

3. Ahsap kapimin uzun olan kayitlarina zivana deligi agtiniz mi1?

e

Ahsap kapinin kisa kayitlarinin zivana kapaklarini kestiniz
mi?

Ahsap kapimin serenlerinin montajini yaptiniz mi?

Ahsap kapmin ylizeyini kapladiniz m1?

Ahsap kapmin kilit ve mentese yerlerini a¢tiniz mi1?

Ahsap kapiin kor kasasini hazirladiniz mi1?

e e I

Ahsap kapmin kasasini hazirladiniz m?

10. Ahsap kapinin kor kasasinin montajini yaptiniz mi?

11. Ahsap kapinin kasasinin montajint yaptiniz m?

12. Ahsap kap1 kanadin1 kasaya montaj ettiniz mi?

13. Ahsap Kapinin kolunu ve kilidini taktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI

o O IWIN|E
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OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

~N|lo|lo|lrlw Nn|e
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI
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> O|m|>| wm|O
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